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SOLICITUD DE COTIZACIONES (SC)

SEGUNDA CONVOCATORIA

La ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”, invita a
ofertantes elegibles a presentar cotizaciones para la provision de los siguientes bienes:

REF. | CANTIDAD | UNIDAD NOMBRE DEL BIEN PRECIO REFERENCIAL

SC-o01 22 Camara | Construccién de CaAmaras Bs. 26.203,98

Los proveedores seran seleccionados en base al método de Solicitud de Cotizaciones (SC), descrito
en el manual de adquisiciones y contrataciones para las organizaciones de pequefos productores.

La informacién referida a cada solicitud de cotizacion (especificaciones técnicas y formularios de
cotizacion), puede ser descargada de la pagina web www.empoderar.gob.bo (Seccion
CONVOCATORIAS).

Las cotizaciones deberan ser presentadas en sobre cerrado en la direccion detallada abajo, a mas
tardar a horas 09.00 am del 02 de septiembre de 2021. Las cotizaciones que se reciban fuera de plazo
seran rechazadas. No se recibiran cotizaciones electronicas ni cotizaciones alternativas.

Todo procedimiento sera con el estricto cumplimiento a los protocolos de
bioseguridad institucional del Empoderar —-MDRyT.

Los sobres cerrados con las cotizaciones deberan ser presentadas en la siguiente direccion:

Sefiores:

ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE
“APROLPA”

Oficinas del EMPODERAR PAR II, calle Federico Avila N° 644, entre calles Bolivar
e Ingavi de la ciudad de Tarija.

Ref.-: SC — o (Indicar referencia)

ANADIR NOMBRE DEL PROPONENTE.

Abra de San Miguel — Tarija - Bolivia
18 de agosto de 2021


http://www.empoderar.gob.bo/

ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE
“APROLPA”

Abra de San Miguel, 18 de agosto de 2021

Presente.

Ref.: SC-01. INVITACION A PRESENTAR COTIZACIONES PARA LA CONSTRUCCION

DE 22 CAMARAS

1. La ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE
“APROLPA”, tiene aprobado recibir recursos del Proyecto Alianzas Rurales II (PAR II).

2. La ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE
“APROLPA”, le invita a presentar cotizaciones para proveer el (o los) bien(es) indicados en
la presente invitacién los cuales podran descargar de la pagina www.empoderar.gob.bo
(CONVOCATORIAS).

3. Descripcion del (o los) bien(es):

CONSTRUCCION DE 22 CAMARAS.

a) Ubicacion de la obra:

Se realizara en las Comunidades de Abra De San Miguel, Rosillas, Canas Y Cruce Rosillas

b) Descripcion de la obra y presupuesto general de la obra:
CONSTRUCCION DE 22 CAMARAS.
La obra comprende la ejecucion del siguiente item:

CONSTRUCCION DE 22 CAMARAS

c) Servicios adicionales requeridos

Capacitacion y asistencia técnica para el buen uso de la obra. (Costo incluido en el precio de
la obra).

3.1. DOCUMENTOS SOLICITADOS:

DP-o01. Carta de presentacion de oferta a nombre de la organizacion, en la cual se indique la
oferta econ6mica total y la validez de la oferta.

Asi mismo, debe existir la declaracion expresa de conocimiento del lugar donde se ejecutara la
obray de las condiciones y especificaciones técnicas solicitadas (Dicha carta debe estar firmada
por el representante legal).

DP-02. Curriculum vitae de la empresa o persona natural respaldada por certificados y/o

contratos.
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DP-03. Identificacion del proponente. Adjuntando fotocopia de FUNDEMPRESA, NIT y
carnet de identidad.

DP-04. Adjuntar el poder del representante legal notariado para presentar ofertas, firmar
contratos a nombre de la empresa (si corresponde).

DP-05. Presupuesto general de la obra.

DP-06. Anilisis de precios unitarios.

DP-07. Cronograma de pago y entrega de obra.

DP-08. Cronograma de ejecucion de obras.

DP-09. Especificaciones técnicas validadas (firmada y sellada).

Los DP-01 al DP-9 deben ser rubricados en cada hoja con sello y firma original del
representante legal, es decir del licitante/proponente, constituyéndose los mismos como
declaracidn jurada sobre la veracidad de los documentos.

Si el convocante considera necesario, requerira la presentacion de documentos originales. La
no presentacion de documentos solicitados sera causa de descalificacion.

4. PLAZO PARA LA EJECUCION DE LA OBRA.

La ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”,
requiere:

CONSTRUCCION DE 22 CAMARAS.

En un plazo no mayor a diez (10) dias calendario 3 CAMARAS EN EL HITO 2.
En un plazo no mayor a treinta (30) dias calendario 19 CAMARAS EN EL HITO 3.

5. PLAZO PARA LA PRESENTACION DE OFERTAS: Las cotizaciones deberan ser recibidas
por el Comprador hasta el 02 de septiembre de 2021 a Hrs 09:00 a.m. en la siguiente direcciéon y
bajo el rotulo de:

Senores:

ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA
ARCE “APROLPA”

Oficinas del EMPODERAR PAR II, calle Federico Avila N° 644, entre calles
Bolivar e Ingavi de la ciudad de Tarija.

Ref.- (SC-01) CONSTRUCCION DE 22 CAMARAS.

Las ofertas recibidas fuera de plazo seran rechazadas.

Las ofertas en sobre cerrado incluyen una oferta segin especificaciones técnicas y un valor total
que asegure la calidad de la obra.

La apertura se realizara el mismo dia 02 de septiembre de 2021 a Hrs 09:10 en las de Oficinas de
EMPODERAR PARII.

Todo procedimiento sera con el estricto cumplimiento a los protocolos de
Bioseguridad Institucional del Empoderar — MDRyT.
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6. CONSULTAS.

Cualquier consulta a las especificaciones técnicas debera ser realizada por escrito antes de 72
horas de la fecha tope de entrega de ofertas, consulta que merecera una respuesta por escrito en
24 horas. al correo electronico: guerreronora 00@yahoo.com

7. PERIODO DE VALIDEZ DE LAS OFERTAS:

Las ofertas seran validas por un periodo de sesenta (60) dias a partir de la fecha de entrega de las
ofertas. Toda oferta con un periodo de validez menor al requerido sera rechazada por el
Contratante por no ajustarse a las condiciones de esta invitacion.

En caso de retiro de la oferta presentada durante el periodo de vigencia, el licitante aceptara que
automaticamente sera declarado inelegible para participar en cualquier proceso financiado por el
PAR II por un periodo de tres anos contados a partir de la presente invitacion.

De igual manera, si después de haber sido adjudicados, no ejecutan o rehtisan ejecutar el contrato,
aceptan que automaticamente seran declarados inelegibles para participar en cualquier licitacion
posterior que esté financiado por el PAR II por un periodo similar al mencionado en el paragrafo
precedente.

8. PAGOS:

El contrato es por suma global y precio fijo. El contratista presentara al contratante la solicitud
de pago por escrito, debera incluir los impuestos de ley mediante factura o recibo con la retencion
de impuestos (en caso de no contar con factura) y las obras entregadas y los servicios realizados
con la aprobacion del coordinador del contrato. El contratante efectuara los pagos con prontitud,
sin exceder en ningdn caso un plazo de treinta (30) dias calendario. Se procedera con la retencion
de 7% como garantia de buena ejecucion de las obras, la cual serd devuelto una vez se firme el
acta de recepcion definitiva de las obras.

Se cancelara de la siguiente manera: Contra entrega de la Construcciéon de las
Camaras, a la entrega de la factura, como asi también la presentaciéon de su informe
de terminacién de obra y aprobacion del PAR I1.

Los pagos se realizaran: 3 CAMARAS EN EL HITO 2 Y 19 CAMARAS EN EL HITO 3.

9. FORMA DE ADJUDICACION:

Se adjudicara por el total del item, al licitante que cumpla con los requerimientos,
especificaciones técnicas, documentos solicitados y que tenga la propuesta econémica mas baja,
aplicando el criterio CUMPLE/NO CUMPLE.

Roberto Farfan Cortez
) PRESIDENTE
ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”


mailto:guerreronora_00@yahoo.com
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DP-1
(MODELO) CARTA DE PRESENTACION
(Lugar y fecha) ......................
Senores:
ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”
Comunidad Abra de San Miguel — Tarija

Ref.: Carta de presentacion de cotizacién/oferta- (Indicar el Objeto de la Invitacion)

Estimados sefiores:

Luego de haber examinado la carta de invitacion para presentar cotizacion, de los cuales confirmamos
recibo por la presente, el suscrito ofrece proveer e instalar los bienes a conformidad con las
especificaciones técnicas y plazos indicados en la oferta.

Declaramos expresamente el conocimiento de las condiciones y especificaciones técnicas solicitadas
en la carta de invitacion y autorizamos, mediante la presente, para que cualquier persona natural o
juridica, suministre a los representantes autorizados de la OPP ASOCIACION DE
PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”, toda la informaci6on
que consideren necesaria para verificar la documentacion que presentamos, y en caso de
comprobarse cualquier incorreccion en la misma, nos damos por notificados que su Entidad tiene el
derecho a descalificar nuestra oferta.

Convenimos en mantener esta oferta por un periodo de (indicar niimero de dias, que debe ser
igual o superior a lo indicado en la Invitacion) dias a partir de la fecha fijada para la apertura
de propuestas.

Nuestra oferta econémica total asciende a Bs......... (Indicar el numeral y literal importe total
de la propuesta)

Aclaracion de la firma (nombre y apellidos)
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DP-2
CURRICULUM VITAE (MODELO OPCIONAL)
Nombre de la empresa:
Nombre del representante legal:
Direccioén actual:
Teléfono: Celular: Correo:
PERIODO
E /Institucié Nombre de la
mpresa/Institucion b Duraciéon
d oora ,y del Desde Hasta en afios
contratante escripcion de )
trabajo realizado | dd/mm/aa | dd/mm/aa | MESeSY
dias
TOTAL (Obras).

Nota:

Juro la veracidad y exactitud de la informacion declarada en los cuadros precedentes, cuento con toda la
documentacién de respaldo (certificados, Contratos, etc.), la misma podré presentar los originales o copias
legalizadas en cualquier momento que requiera o sefialé el Proyecto de Inversion Comunitaria de Areas Rurales.

Lugar y Fecha:

Firma
Nombre del Rep. legal
C.IL
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IDENTIFICACION DE PROPONENTE/LICITANTE

1 | NOMBRE O RAZON SOCIAL:

2 DIRECCION PRINCIPAL:

3 CIUDAD - PAIS:

4 TELEFONOS: CELULAR:

5 FAX

6 CORREO ELECTRONICO:

7 NOMBRE ORIGINAL Y ANO DE FUNDACION DE LA FIRMA:

8 REGISTRO ACTUALIZADO FR MATRICULA OTORGADA POR FUNDEMPRESA:

9 | NIT N°:

IDENTIFICACION DEL REPRESENTANTE LEGAL

10 | NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL EN BOLIVIA:

11 | CIN®:

12 | DIRECCION DEL REPRESENTANTE LEGAL:

13 | CIUDAD - PAIS

14 | TELEFONO: CELULAR:

15 | FAX:

16 | CORREO ELECTRONICO:

17 | TIPO DE ORGANIZACION: (Marque lo que corresponda)
Unipersonal ( ) Sociedad colectiva ( )
Sociedad comandita ( ) Sociedad de responsabilidad ( )
Sociedad an6nima ( ) Sociedad accidental ( )
Otros ()

Adjuntar:

Fotocopia de carnet de identidad del representante legal
Fotocopia de NIT
FUNDEMPRESA (Vigente)
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DP-4

Adjuntar el poder del representante legal notariado para presentar ofertas, firmar contratos
anombre de la empresa (si corresponde).
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DP-5

SOLICITUD DE COTIZACION

SOLICITANTE: ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA
PROVINCIA ARCE

MUNICIPIO: PADCAYA i
COMUNIDAD: ABRA DE SAN MIGUEL, ROSILLAS, CANAS Y CRUCE
ROSILLAS

OBRA: CONSTRUCCION DE CAMARAS
UNIDAD: Camara

Precio Costo
Neo Descripcion Unid. | Cant. unitario parcial
(Bs.) (Bs.)
1 Excavacién manual m3 0.38
2 H°C® 1:2:3 50% de piedra m3 0.27
3 Tapa metdlica para camara m2 0.42
4 Tul?erla PVC 0=3" (ingreso y m 2.00
salida)
Valvula PVC 3" tipo unién
5 universal + union universal PVC Global 1.00

3"+ Reduccion PVC 3"x2"

Costo unitario de la obra ofertado (Bs.)

Cantidad de obras 22.00

Costo total ofertado (Bs.)

Condiciones adicionales

Validéz de la propuesta:

Forma de pago:

Garantia:

Nota: Todos los costos deben incluir los servicios adicionales requeridos en las especificaciones técnicas

PrOVEEAOT: ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e ) LETC) o - OO



ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE
“APROLPA”

| D) <o 10 s LR Teléfono.....ccoovevevveeeeieccieeeeenn,

Firma del proponente: ........cccoceeeveecueenieesieniensieneeneeseeeeeseeessenns

Nombre ¥ APellidos: ......cceeeeciiieiiiciiieiieeieeeeeere e
CL e,
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DP-6

ANALISIS DE PRECIO UNITARIO
CONSTRUCCION DE CAMARAS

DATOS GENERALES

Proyecto:

ftem o actividad:
Cantidad:
Unidad:
Moneda:

'A. MATERIALES

PRECIO COSTO
UNITARIO| TOTAL

Ne DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD

N

TOTAL, MATERIALES (A)

B. MANO DE OBRA

PRECIO COSTO
UNITARIO| TOTAL

Ne DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD

SUB TOTAL MANO DE OBRA

CARGAS SOCIALES (% DE SUB TOTAL DE MANO DE OBRA

IMPUESTOS IVA (% SUB TOTAL MANO DE OBRA + CARGAS
SOCIALES)

TOTAL, MANO DE OBRA (B)

C. EQUIPO, MAQUINARIA'Y HERRAMIENTAS

PRECIO COSTO
UNITARIO| TOTAL

Ne DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD

1

SUB TOTAL EQUIPO, MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS
*DESGASTE DE HERRAMIENTAS (% DE SUB TOTAL EQ. MAQ.Y
HERRAM.)

TOTAL, EQUIPO, MAQUINARIA'Y HERRAMIENTAS (C.)

D. GASTOS GENERALES Y ADMINISTRATIVOS.
¥*GASTOS GENERALES Y ADMINISTRATIVOS (% DE A+B+C)

TOTAL, GASTOS GENERALES Y ADMINISTRATIVOS (D)
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*UTILIDAD (% DE A+B+C+D)

TOTAL, UTILIDAD (E)

*IMPUESTOS IT (% DE A+B+C+D+E)

TOTAL, IMPUESTOS (F)

TOTAL, PRECIO UNITARIO (A+B+C+D+E+F)
TOTAL, PRECIO UNITARIO ADOPTADO

(*) el licitante/proponente debera senialar los porcentajes pertinentes a cada rubro

Nota: El licitante/proponente declara que el presente formulario ha sido llenado de acuerdo
con las especificaciones técnicas, aplicando las leyes sociales y tributarias vigentes
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DP-7
CRONOGRAMA DE PAGO Y ENTREGA DE OBRA
Cronograma Detalle del hito Dias calendario
(grado de avance)
DP-08

CRONOGRAMA DE EJECUCION DE OBRA

N° | Nombre de actividad | Duracion Expresar el diagrama en barras
(dias)
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DP-9
ESPECIFICACIONES TECNICAS

OBRA: CONSTRUCCION DE CAMARAS

ITEM 1: EXCAVACION MANUAL

UNIDAD: m3
DEFINICION

Este item comprende todos los trabajos de excavacidn, realizados de forma manual, para el
emplazamiento de la camara de llave, ejecutados en diferentes clases de terreno y hasta las
profundidades establecidas en los planos y de acuerdo con lo sefialado en el formulario de
presentacion de propuestas y/o instrucciones del supervisor.

MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPO

Los trabajos comprendidos en este item seran realizados por el contratista, el que proveera y
empleara los materiales, herramientas y equipo necesario y apropiado, previa aprobacién por parte
del supervisor.

Clasificacion
Para los fines de calculo de costos y de acuerdo con la naturaleza y caracteristicas del suelo a
excavarse, se establece la siguiente clasificacion:

Suelo blando
Comprende la excavacién de los terrenos sueltos con ayuda de algunas herramientas de mano o
mecanica.

Suelo semiduro

Terreno compuesto por materiales como arcilla compacta, arena o grava, roca suelta, conglomerados
y en realidad cualquier terreno que requiera previamente un ablandamiento con ayuda de
herramientas de mano o mecanica.

PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION

Las excavaciones se haran a cielo abierto, de acuerdo con los planos del proyecto e indicaciones
proporcionadas por el supervisor de obra, el que puede durante la excavacién, introducir las
modificaciones que se crean necesarias.

Las dimensiones de la excavacion seran las necesarias y convenientes para el caso, Las excavaciones
se efectuaran a mano o utilizando maquinaria, se recomienda la excavacion a mano, el material
extraido sera apilado a un lado de la zanja de manera tal que no produzca presiones en el lado o pared
respectiva.

Si el ancho de la excavacion realizada es mayor que los especificados en cada caso, el contratista no
recibira ninguna compensacion por el sobre ancho.

El fondo de la zanja debera ser afinado y terminado siempre a mano, preferiblemente poco antes de
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que vaya a realizarse el encofrado de las paredes, se debera tener la seguridad de que dicho fondo se
encuentre a nivel seco y firme y en todos los conceptos aceptables como fundacion de la estructura
que vaya a soportar.

Se tendra especial cuidado en no remover el fondo de las excavaciones que serviran de base a la
cimentacién y una vez terminadas se las limpiara de toda tierra suelta.

MEDICION

El volumen total de las excavaciones se expresara en metros cibicos medidos en su posiciéon original,
salvo disposicion contraria del supervisor de comprobarse un exceso de excavacidn, éste corre
absolutamente por cuenta del contratista. De haberse contratado mas de un precio unitario, entonces
se diferenciara el volumen para cada caso.

FORMA DE PAGO

El volumen resultante de acuerdo con el acapite anterior sera cancelado al precio consignado en el
contrato. Este costo contemplara todos los gastos directos, indirectos y generales emergentes en la
ejecucion hasta la conclusion de estos items.

ITEM N°2 H°C® 1:2:3 50% de piedra
UNIDAD: m3

DEFINICION

Este trabajo consistira en la construcciéon de obras de hormigoén ciclépeo 50% PD, incluyendo las
partes de hormigén en la obra de toma (galeria filtrante), defensivos, cAmaras, torrenteras, caidas y
pasos camino y elementos especificados en los planos como de este material; ejecutadas de
conformidad con los alineamientos, cotas y dimensiones indicados en los planos u ordenados por
escrito por el supervisor, concordantes con las presentes especificaciones y otras secciones de
especificaciones involucradas.

MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPO

Todos los materiales para proveer y utilizar no comprendidos en esta seccion, deberan estar de
acuerdo con las exigencias estipuladas para los mismos en otras secciones que les sean aplicables.

Cemento
Se debera utilizar un solo tipo de cemento en la obra, excepto cuando el supervisor lo autorice por
escrito. El cemento usado en la obra sera un cemento Portland.

El contratista proveera medios adecuados para almacenar el cemento y protegerlo de la humedad.
En caso de disponerse de distintos tipos de cemento, los mismos deberan almacenarse por separado
y no seran mezclados.

Bolsas de cemento que estén siendo almacenadas, no deberan ser apiladas en montones de més de
10 bolsas de alto.
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Las bolsas de cemento que por cualquier circunstancia hayan fraguado parcialmente o que contengan
terrones de cemento aglutinados, deberan ser rechazadas, El uso del cemento recuperado de bolsas
rechazadas o usadas, no sera permitido.

Agua

Toda agua utilizada en el hormigdn debera ser aprobada por el Supervisor y carecer de aceites, 4cidos,
alcalis, sustancias vegetales, aztlicar e impurezas y, cuando el Supervisor lo exija, se sometera el agua
a un ensayo de comparacion con agua destilada. La comparacion se realizara mediante la realizaciéon
de ensayos normales para la durabilidad, tiempo que se fraguado en mas de 30 minutos, o una
variacién en menos, mayor de un 10 % en la resistencia obtenida en ensayos efectuados con mezclas
que contengan agua destilada, sera causa suficiente para proceder al rechazo de agua sometida a
dicho ensayo.

Agregados finos

Los agregados finos para el hormigbén se compondran de arenas naturales o, previa aprobacion, de
otros materiales inertes de caracteristicas similares, que posean particulas durables. Los agregados
finos provenientes de distintas fuentes de origen no deberan almacenarse en un mismo caballete de
acopio ni usarse en forma alternada en la misma obra de construccién sin permiso especial del
supervisor.

Los agregados finos que no cumplan con las exigencias de durabilidad podran aceptarse siempre que
se puedan probar con evidencias a satisfaccion del supervisor, que un hormigén proporciones
comparables, hecho con agregados similares obtenidos en la misma fuente de origen, hayan estado
expuestos en similares condiciones ambientales, durante un periodo de por lo menos 5 anos sin
desintegracion apreciable.

Los requisitos de graduacion fijados precedentemente son los limites extremos para utilizar en la
determinacion de las condiciones de adaptabilidad de los materiales provenientes de todas las fuentes
de origen posibles. La graduacién de materiales de ninguna de tales fuentes, podran tener una
variacién en su composicién, que esté mas alla del régimen de valores fijados para elegir una fuente
de aprovisionamiento. A los fines de determinar el grado de uniformidad, se hara una comprobacion
del modulo de fineza con muestras representativas enviadas por el contratista de todas las fuentes de
aprovisionamiento que el mismo se proponga usar.

Piedra y gravas
La piedra para hormigo6n ciclopeo, gravas u otro material inerte aprobado de caracteristicas similares
que se compongan de piezas durables y carentes de recubrimientos adheridos indeseables.

Otras substancias inconvenientes de origen local no podran exceder el 5% del peso del material.

La piedra y agregado grueso debera tener un porcentaje de desgaste no mayor de 40% a 500
revoluciones al ser sometidos a ensayo por el método AASHO T-96. Cuando los agregados sean
sometidos a cinco ciclos de ensayo de durabilidad con sulfato de sodio empleando las muestras
designadas como alternativa 8 del método AASHO T-104, el porcentaje pesado de pérdidas no podra
exceder de un 12%. Los agregados gruesos que no cumplan las exigencias del ensayo de durabilidad
podran ser aceptados siempre que se puedan demostrar mediante evidencias satisfactorias para el
Supervisor, que un hormigén de proporciones comparables, hecho de agregados similares,
provenientes de las mismas fuentes de origen, haya sido expuesto a la intemperie bajo condiciones
similares a la obra de arte durante un periodo de por lo menos 5 anos sin haber demostrado una
desintegracion apreciable. Las exigencias de durabilidad pueden ser omitidas por el supervisor
cuando los agregados a emplearse en las obras de arte no sean expuestos a la intemperie.
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Se deber4 emplear moldes lo suficientemente rigidos para obtener dimensiones dentro de los limites
admisibles.

El hormigon deber4 ser compactado mediante chuceado con varillas.
PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION
Encofrado

Los moldes para el encofrado deberan disenarse y construirse de modo que puedan ser sacados sin
danar el hormigon.

A menos que se especifique de otro modo, los moldes para superficies expuestas se haran de madera,
tablas de fibra prensada dura, madera machihembrada, o metal en el cual los agujeros para pernos y
remaches se encuentren embutidos de modo que se obtenga una superficie plana, lisa y del contorno
deseado. Se podran utilizar moldes de madera sin cepillar para superficies que no seran expuestas en
la estructura terminada.

Todas las maderas usadas careceran de agujeros producidos por nudos, fisuras, hendiduras,
torceduras u otros defectos que puedan afectar la resistencia o el aspecto de la estructura terminada.
Todos los moldes careceran de combaduras y torceduras y se limpiaran integramente antes de usar(os
una segunda vez.

Antes de la construccion de moldes para el hormigon, para cualquier parte del trabajo, el contratista
debera presentar al supervisor para su aprobacion, los detalles completos de la construccion de
moldes, incluyendo materiales, dimensiones, ataduras, etc. La aprobacién del Supervisor no exonera
al contratista de su responsabilidad por la calidad y suficiencia del trabajo de moldes. Si el contratista
se propone utilizar tablas cepilladas, machihembradas, tal madera debera estar seca y bien curada.

Los moldes deberan ser inspeccionados inmediatamente antes de la colocaciéon del hormigon, pero
tal inspeccion no exonera al contratista de toda la responsabilidad de la calidad y suficiencia de los
moldes en todo sentido.

Los moldes seran construidos de tal modo que el hormigén terminado tenga forma y dimensiones
indicadas en los planos y esté de acuerdo con los alineamientos y pendientes. Todos los moldes seran
tratados con aceite o saturados con agua inmediatamente antes de la colocacion del hormigoén.

Mezclado

El hormigdn sera mezclado en una mezcladora de tipo y capacidad aprobados. Los materiales sélidos
seran cargados a los tambores o recipientes, de modo que una porcién de agua entre antes que el
cemento y los agregados, debiendo continuar entrando a dichos recipientes o tambores durante un
minimo de cinco segundos, después que el cemento y los agregados ya se encuentren en los mismos.
EI periodo de entrada del agua podra ampliarse hasta el final del primer tercio de tiempo fijado para
el mezclado. Dicho tiempo de mezclado no podra ser menor que un minuto después que todos los
materiales de la composicidn, con excepcion del agua, se encuentren en el tambor de las mezcladoras
de una capacidad de 3/4 de metro ctibico o menos.

En el caso de mezcladoras de mayor capacidad que la senalada, el periodo de mezclado sera
aumentado en 15 segundos por cada 3/4 de metro cibico en que su capacidad exceda a la
mencionada.
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Las mezcladoras de tipo fijo de una capacidad no menor a 2 ni mayor a 4 metros ctbicos y las de una
capacidad mayor de 4 metros cubicos, deberan admitir un tiempo minimo de mezclado de 90 y 120
segundos respectivamente, siempre que un analisis de la mezcla y ensayos practicados con los
materiales para la obra, indiquen que un hormigén producido en esta forma resulta equivalente en
resistencia y uniformidad a lo establecido en el parrafo precedente.

Cualquier hormigén mezclado menos tiempo que el especificado sera colocado fuera de la zona de
operaciones y sera retirado por cuenta del contratista.

No se podran emplear mezcladoras cuya capacidad nominal sea inferior a la de una dosis con un
contenido de una bolsa de cemento.

El hormigbn sera mezclado Ginicamente en las cantidades necesarias para su uso inmediato. No se
permitira una reactivacion de un hormigoén.

Los hormigones que carezcan de las condiciones de consistencia en el momento de su colocaciéon no
podran ser utilizados. Los contenidos totales de la mezcladora deberan ser descargados del tambor o
recipiente antes que se proceda a introducir los materiales destinados a la dosificacion siguiente.

Cuando las circunstancias exijan el empleo de otros aditivos que los establecidos en las
especificaciones, tales aditivos como aceleradores y reductores de agua, solamente seran permitidos
previo permiso escrito el supervisor.

Los retardadores, si el contratista los emplea, deberan ser de forma liquida o de polvo y se adicionaran
a la mezcla del hormigon en el momento de introducirse el agua. Este aditivo no podra computarse
en sustitucion de las cantidades de cemento especificadas. Las cantidades de dicho aditivo a agregarse
sera la aconsejada por el fabricante del producto para las diferentes temperaturas a las cuales el
hormigoén sera colocado.

Después de una interrupciéon considerable en el uso de la mezcladora, ésta debera ser limpiada
minuciosamente, Cuando se reanude la operacion de mezclado, la primera dosis de material colocado
en la mezcladora deberéa contener suficientes cantidades de arena, cemento y agua para cubrir la
superficie interior del tambor, sin disminuir el contenido requerido de mortero en la mezcla

MEDICION

La cantidad de hormigon ciclopeo a pagar sera constituida por el niimero de metros ctbicos de dicho
material, colocado en la obra y aceptado. Al calcular el nimero de los metros ctibicos del hormigbén
para su pago, las dimensiones usadas seran las fijadas en los planos u ordenadas por escrita por el
Supervisor, pero las mediciones practicadas no deberan incluir hormigén alguno empleado en la
construccion de tablestacas o andamios.

FORMA DE PAGO

Este item ejecutado en un todo de acuerdo con los planos y las presentes especificaciones, medido
segin lo senalado y aprobado por el supervisor de obra, sera cancelado al precio unitario de la
propuesta aceptada.

Dicho precio sera compensacion total por los materiales, mano de obra, herramientas, equipo y otros
gastos que sean necesarios para la adecuada y correcta ejecucion de los trabajos.

ITEM N°3 TAPA METALICA P/CAMARA
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UNIDAD: m?
DEFINICION.

Este item comprende la mano de obra, materiales y equipos necesarios para la fabricacion,
suministro, instalacion y pruebas de la tapa metélica para camara de llaves previstas para las
diferentes obras de riego especificadas en los planos. Todas las piezas deberdn suministrarse,
fabricarse e instalarse de acuerdo con los detalles y especificaciones mostrados en los planos de
construccion.

Las piezas metalicas consideradas en este item son las siguientes: tapas de camaras, y cualquier otra
pieza metélica no estructural incluida en el proyecto.

El tipo, cantidad, forma y ubicacién, asi como las caracteristicas y detalles constructivos, es mostrado
en los planos de licitacion.

Todas las estructuras metalicas seran suministradas y montadas completamente nuevas, incluyendo
todos los materiales, equipos y trabajos necesarios; ademas de marcos, dispositivos, conexiones,
amarres, soportes, anclajes, otros accesorios, y pruebas de servicio antes y después de su montaje.

A no ser que se indique otra cosa, todas las construcciones de acero se fabricaran con largueros,
secciones, viguetas, placas y barras de acero al carbono que cumplan las condiciones de la norma
ASTM A-36.

Junto al suministro de las piezas metélicas se deberan incluir los disenos técnicos, planos de
ejecucion, fabricacion, tratamiento desoxidante, pinturas de base y final, embalaje, transporte y
almacenaje en el sitio de las obras. Para las piezas de fabrica, se debera presentar ademaés el
certificado original y la garantia del fabricante, asi como los manuales de operacién y mantenimiento.

MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPO GENERALIDADES

El contratista debera presentar para la aprobacion del supervisor certificados de cumplimiento de las
normas ASTM u otros estdndares para todos los materiales que se suministren para las obras
comprendidas en este item. Si el supervisor lo ordena, se deberan presentar muestras de los
materiales propuestos. Todos los materiales deberan ser nuevos y apropiados, debiendo tomarse en
cuenta su resistencia, durabilidad, asi como las exigencias técnicas para sus fines de empleo.

La aprobacion del supervisor no eximira al contratista de su responsabilidad respecto de la calidad,
originalidad y adecuado tratamiento y mantenimiento de los materiales y suministros.

Cuando el supervisor lo exija, el contratista debera presentar copias de los planos de detalles que
muestren las secciones y plantas de todas las piezas, conjuntos montados de las piezas, conexiones y
soportes para todas las piezas metalicas que se presenten en los planos de construccion.

El contratista podra proponer al supervisor para su aprobacion, normas, especificaciones y
materiales que cumplan con todos los puntos de las especificaciones anteriores. Si por cualquier
motivo se propusiera normas distintas que no concuerden con las normas mencionadas, el contratista
debera indicar la naturaleza exacta de las diferencias y el motivo para efectuar el cambio, quedando
obligado a entregar al supervisor especificaciones completas de los materiales, elementos metalicos,
etc., que propone utilizar.

El contratista esta en la obligacion de presentar los calculos y planos de detalle de todos los elementos
metalicos a emplear, veinte (20) dias antes de iniciar los trabajos de hormigén. dichos planos deberan
ser aprobados por el supervisor antes de que se proceda a su ejecuciéon
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En caso de ser necesaria la utilizacion de anclajes o armazones fijos, estos se afirmaran sobre el
cuerpo del hormigoén, y estaran conformados por perfiles o planchas de acero que cumplan la norma
ASTM A-36 (o EN 10025). La construcciéon complementaria sera soldada o empernada, segtn el caso
lo requiera y de acuerdo con las indicaciones del supervisor.

Aceros

La calidad de los aceros a emplear debera corresponder a la norma ASTM A-36 (o similares).

Para las uniones se usaran pernos o remaches de caracteristicas similares a las del acero.

En el caso de construcciones soldadas, se elegiran las calidades de acero apropiadas y se emplearan
aceros reposados (desoxidados).

Hierro galvanizado

Sera de la calidad especificada y debe contar con la aprobacion del supervisor para su empleo
respectivo. Se emplearan tubos, perfiles o planchas de dimensiones y caracteristicas sefialada en los
planos, y seran soldados o empernados, segtin el caso lo requiera.

Hierro negro
Empleado en caso necesario y segtin lo ordene el supervisor.

Soldaduras

Todos los trabajos de soldadura deberan ser realizados por personal experimentado, utilizando el
método de arco protegido tal como se describe en el “Manual de Soldadura” de la Sociedad Americana
de Soldadura (AWS).

Las varillas para la soldadura seran del tipo de revestimiento pesado, disefiado para todas las
soldaduras de posicién y el supervisor debera dar su aprobacién previa al tamafo, tipo y marca de
dichas varillas.

Todos los aplanamientos o encasamientos a nivel de los materiales se realizaran tal como se indica
en los planos de construccion y las piezas metalicas recibiran un acabado superficial para que queden
lisas y completamente planas con la ayuda de un cortador automético de gas o una muela de
esmerilar. Para utilizar los cortadores manuales de gas, el contratista deberé solicitar la aprobacion
del supervisor.

La superficie de los materiales de trabajo debera estar libre de escorias, escamas, humedad, 6xido,
grasas o aceites, pintura y otras impurezas. Las escamas de fundicion que no se puedan retirar con
un cepillo de alambre duro, se dejaran en el metal.

La superficie de soldadura debera ser lisa y formar una costura uniforme de gotas de soldadura. El
tamafo y espesor de la costura de soldadura no deber4 ser menor de lo indicado en planos, ni
tampoco debera existir un amontonamiento excesivo de material de soldadura o irregularidades
pronunciadas en la superficie.

Los agujeros de soplo o golpe, las escorias, las superposiciones, depresiones y fundicion
insatisfactoria de las juntas de soldadura se retiraran con esmeril o por cualquier otro método y se
volveran a soldar. Se debera poner mucha atencion para proteger las piezas de alrededor contra
cualquier dano o desperfecto.

Las uniones de hierro galvanizado seran tratadas con soldadura de calidad especificada y en caliente.

Proteccion de las superficies metalicas
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Todas las superficies metalicas, visibles en las estructuras de acero, obligatoriamente deben ser
protegidas contra la corrosion aplicando la pintura correspondiente o galvanizandolas; lo que se
definira en los planos. Excepcionalmente, en dependencia del tipo de la estructura o del medio donde
la misma se encuentra, puede requerirse en los planos algin otro tipo de proteccion.

Pintado de las partes metalicas

El trabajo de pintado debe ser ejecutado con cuidado, no debiendo quedar en las superficies pintadas
huella alguna de brocha, o manchas; es decir que las superficies deben presentar un aspecto
uniforme. Las superficies tratadas no deben borrarse ni tampoco exfoliarse. En caso de alguna
imperfeccion en el material utilizado o en las superficies por pintarse, estas deberan detectarse
oportunamente y ser eliminadas.

Los preparativos para el pintado, la aplicaciéon de la proteccion y el propio pintado de las superficies
metalicas deberan efectuarse segtn el siguiente orden:

v" Eliminacion de herrumbres

v" Enmasillado y esmerilado

v" Aplicacion de una mano de minio

v" Primera mano de pintura

v" Segunda mano de pintura
La aplicacion del procedimiento completo o procedimientos parciales de pintado dependera de cada
estructura en particular y sera definida en los disenos respectivos.

El desherrumbrado consiste en eliminar, con todo esmero, el 6xido de hierro de las superficies
metalicas con el papel de esmeril hasta obtener superficies pulidas y de color metalico. De requerirlo,
deberan utilizarse también otros medios de pulido, tales como cepillo de acero y otros similares.

Para el enmasillado y esmerilado se utilizara masilla y papel de esmeril. El enmasillado se aplica en
los lugares de mayores irregularidades.

Inmediatamente después de la limpieza, la pieza de acero recibirA dos manos de pintura de
imprimacién epddica de dos componentes, con alto contenido de zinc, cada una de las cuales debera
tener un espesor de capa seca de 0,05 mm. Todas las superficies ya imprimadas que muestren sefiales
de 6xido, desprendimiento de escama, polvo de pintura o desprendimiento de la capa de imprimacion
o de cualquier mano de acabado, se debera volver a limpiar, como se ha explicado antes hasta que
quede el material brillante a la vista y se debera pintar otra vez.

Después de la imprimacion, la pieza metalica recibira dos manos més de pintura de dos componentes
con base epddica, cada una de las cuales tendra un espesor de pelicula seca no menor de 0,08 mm.
El espesor teodrico total de la pintura aplicada, incluyendo las manos de imprimacion, debera ser de
por lo menos de 0,22 mm.

Antes de la aplicacion de cada capa de pintura, serd necesario pulir previamente, frotando superficial
y levemente con el papel de esmeril mas fino, la capa anterior con el fin de asegurar la mejor adhesion
posible. Por supuesto, la capa anterior deber4 estar seca.

Las pinturas deberan ser aptas para aplicarlas en ambientes donde la humedad relativa puede llegar
al 80% o mas. El contratista presentara muestras de todas las pinturas que se proponga utilizar para
que el supervisor las apruebe.

Tras el montaje de las piezas metalicas diversas ya pintadas, el contratista retocara y reparara todos
los posibles dafios que se haya causado a las manos de pintura aplicadas, de acuerdo con los
procedimientos especificados arriba y las recomendaciones del fabricante. El SUPERVISOR podra
ordenar que aquellas piezas que hayan quedado malogradas se retiren y se devuelvan al taller para
volver a pintarlas.
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PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION.

Las tapas metélicas seran fabricadas de acuerdo al disefio y dimensiones establecidas en los planos,
en general con planchas de acero y perfiles L (angulares); bisagras apropiadas en el nimero suficiente
para permitir un sistema de cierre adecuado en el extremo opuesto, asi como todos los componentes
necesarios.

Previo al vaciado de hormigon, asegurar la posicion de las tapas metélicas que va empotrada en la
pared debiendo limarla con todo cuidado para garantizar su adherencia. No se permitira picar o
romper el concreto después del fraguado, sin la autorizacion de la supervision.

Las tapas de acceso metalicas se observan en el plano constructivo.

MEDICION

El item serd medido por metro cuadrado de tapa metalica concluida y colocada, debiendo el
contratista prever en sus costos la instalacién de toda la carpinteria metélica en los sitios indicados
en los planos.

El pago incluird suministro, transporte, alineamiento, pruebas, pintura y montaje, mano de obra,
utilidades, imprevistos, y en general, todos los trabajos necesarios para poner en operacion todas las
estructuras a entera satisfaccion del supervisor.

FORMA DE PAGO

Este precio serd compensacion total por el material en sus diferentes dimensiones, embalaje,
transporte hasta el deposito de obra, extension, colocacion y otros gastos que sean necesarios para la
adecuada y correcta provision y ejecucion de este item.

ITEM 4 TUBERIA PVC @#=3" (DE ingreso y salida)
UNIDAD: m

DEFINICION DE LA ACTIVIDAD.

Este item comprende la provision, instalacion, prueba y el tendido de tuberia de Poli cloruro de Vinilo
(PVC), en todo el trayecto de emplazamiento del tendido, los mismo que Tendran un didmetro de 3”
de E40 este didmetro de tuberia esté distribuido en el ingreso y salida de la cAmara que trabajara a
presion, tanto en la aducciéon como en su distribuciéon, el diAmetro que se detallan en los planos
constructivos respectivamente, especificaciones de fabricacion y de acuerdo al formulario de
presentacion de propuestas bajo la fiscalizacion del supervisor.

TIPO DE MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPO.

A. Las tuberias, juntas y piezas especiales deben ser de PVC E40 segin la presion de trabajo
especificada en los planos de construcciéon o en el formulario de presentacion de propuestas.

B. Latuberia de PVC E40, debe cumplir con las caracteristicas establecidas.

C. El contratista es el responsable de la calidad, transporte, manipuleo y almacenamiento de la
tuberia y sus accesorios, debiendo reemplazar antes de su utilizaciéon en obra todo aquel material
que presente dafnos o que no cumpla con las normas y especificaciones senaladas.

D. Si la provision fuera contraparte de alguna institucion, al efectuar la recepciéon y descargo, el
contratista debe revisar las tuberias y sus accesorios verificando que el material que recibe se
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encuentre en buenas condiciones, certificAndose este aspecto en el Libro de Ordenes, incluyendo
cantidades, diametro y otros.

E. Cuando en las tuberias de PVC se instalen junto con llaves de paso, estas deben ser altamente
resistentes a la corrosion con rosca interna (hembra) en ambos lados; y su acabado debe presentar
superficies lisas y aspecto uniforme, sin porosidades, rugosidades o cualquier otro defecto de
fabricacion.

F. Los materiales y accesorios deben contar con certificado de buena calidad otorgado por el
fabricante.

Las tuberias, juntas o piezas especiales seran de PVC, del tipo, clase, espesor y resistencia especificada
en los planos de construccion o en el formulario de presentacion de propuestas.

La tuberia de PVC y sus accesorios de acuerdo con el sistema de conduccion a aplicar (presiéon o
gravedad) deberan cumplir con las Normas Bolivianas NB 213, NB 888 y NB 1069 para tuberias a
presiéon, o NB 1070 para tuberias a conduccion por gravedad, u otras normas equivalentes a las
anteriores.

Las superficies externas e internas de los tubos deberan ser lisas y estar libres de grietas, ondulaciones
y otros defectos que alteren su calidad. Los extremos deben estar adecuadamente cortados y ser
perpendiculares al eje del tubo. Los tubos deberan ser de color uniforme.

Las tuberias y accesorios (codos, tés, ni ples, reducciones, etc.) procederan de fabrica por inyeccion
de molde, no aceptandose el uso de piezas especiales obtenidas mediante cortes o unién de tubos
cortados en sesgo.

Asimismo, en ningan caso las tuberias deberan ser calentadas y luego, dobladas debiendo para este
objeto utilizarse codos de diferentes angulos, segin lo requerido.

Las juntas seran del tipo de campana-espiga de rosca o elastica, segin se especifique en el proyecto.
Las juntas tipo campana-espiga se efectuaran utilizado el tipo de pegamento recomendado por el
fabricante para tuberias de PVC.

Las tuberias y accesorios de PVC por ser livianas son faciles de manipular, sin embargo, se debera
tener sumo cuidado cuando sean descargadas y no deberan ser lanzadas sino colocadas en el suelo.

La tuberia de PVC debera almacenarse sobre soportes adecuados y apilarse en alturas no mayores a
1.50 m, especialmente si la temperatura ambiente es elevada, pues las camadas inferiores podrian
deformarse. No se las debera tener expuestas al sol por periodos prolongados.

El material de PVC debera cumplir las especificaciones establecidas en las Normas Bolivianas NB
213, NB 888, NB 1069, NB 1070, de acuerdo con el sistema de conduccién a aplicar (presion o
gravedad). Este aspecto debera ser verificado por el supervisor antes de su uso, mediante la
certificacion del cumplimiento de los requisitos indicados de la norma a aplicar. Los muestreos y
criterios de aceptacion también seran los indicados en las mismas normas.

El contratista sera el inico responsable de la calidad, transporte, manipuleo y almacenamiento de la
tuberia y sus accesorios, debiendo reemplazar antes de su utilizacion en obra todo aquel material que
presente dafios y no cumpla con las normas y especificaciones sefialadas, sin que se le reconozca pago
adicional alguno.

Si la provision fuera contraparte de alguna institucion, al efectuar la recepcion y durante el descargo,
el contratista debera revisar las tuberias y sus accesorios cerciorandose de que el material que recibe
se encuentre en buenas condiciones, certificAindose este aspecto en el libro de 6rdenes, incluyendo
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cantidades, diametros y otros. Si la provisién fuera de responsabilidad del contratista, sus precios
deberan incluir el costo que demande la ejecucién de los ensayos necesarios exigibles por el
supervisor de acuerdo con las Normas Bolivianas. Las llaves de paso deben ser de aleacion altamente
resistente a la corrosiéon con rosca interna (hembra). En cuanto a su acabado debera presentar
superficies lisas y de aspecto uniforme, tanto externa como internamente, sin porosidad, rugosidades
o cualquier otro defecto de fabricacién. Estas llaves de paso tipo cortina deberan ser de vastago
desplazable y deberan ajustarse a las Normas ASTM B-584.

PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION

Corte de tuberias
Las tuberias deben ser cortadas a escuadra, utilizando para este fin una sierra o serrucho de diente
fino y eliminando las rebabas que pudieran quedar luego del cortado por dentro y por fuera del tubo.

Una vez efectuado el corte del tubo, se procede al biselado, esto se debe efectuar empleando una lima
o escofina (dependiendo del didmetro del tubo) y en 4ngulo de aproximadamente 15 grados.
Podran presentarse casos donde un tubo dafado ya tendido debe ser reparado, aspecto que se podra
efectuar cortando y desechando la parte dafiada, y que sera responsabilidad del contratista.

Las partes para unirse se limpiaran con un paio limpio y seco, impregnado de un limpiador segin lo
especificado por el fabricante, para el efecto consultar con el proveedor de la tuberia, a fin de eliminar
todo rastro de grasa o cualquier otra impureza.

Se deja claramente establecido que esta actividad de corte est4 considerada dentro de las actividades
de instalacion y no debe ser considerado como item independiente, debiendo estar incluido en el
precio unitario del tendido.

Sistemas de unidn de las tuberias de PVC

Los sistemas de unién para tuberias de PVC seran fundamentalmente los siguientes:
a) Unidn con anillo de goma

b) Unidn soldable

¢) Unibn a rosca

Unioén con anillo de goma o junta rapida

La tuberia debe ser cortada de tal forma que la seccion de corte quede perpendicular al eje de la
tuberia. A continuacion, se efectia un biselado en la punta de la espiga con inclinacién de 15 grados
y un largo de 2 veces el espesor de la pared del tubo. El espesor del extremo biselado debe quedar en
la mitad aproximada del espesor de la pared original y no menor.

A continuacién, se marca la longitud de la espiga que debe introducirse en la campana de acuerdo
con recomendaciones del fabricante. Luego se limpia perfectamente las superficies de la tuberia a la
altura de la junta y del anillo de goma, aplicandose el lubricante especificado por el fabricante en la
parte biselada del tubo.

Se puede introducir la tuberia en forma manual empujando enérgicamente la tuberia, girando
levemente y haciendo presion hacia adentro, o haciendo uso de un tecle pequeno.

Se debe tener cuidado de que el extremo del tubo tenga el corte a escuadra y debidamente biselado.
La no existencia del biselado implicara la dislocacion del anillo de goma insertado en la campana del
otro tubo.
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Se debe tener cuidado de que la insercion no se haga hasta el fondo de la campana ya que la uni6on
opera también como junta de dilatacion.

Es conveniente que las uniones se efectiien cuidando la alineacion del tubo.
Es de suma importancia observar que los tubos se inserten de forma recta cuidando la alineacion.

La tuberia debe instalarse de tal manera, que las campanas queden dirigidas pendiente arriba o
contrarias a la direccion del flujo.

En ningiin caso se debe permitir la uniéon de los tubos fuera de la zanja y su posterior instalaciéon en
la misma.

Unioén soldable

Este tipo de uni6n se confecciona solo con mano de obra capacitada.
Antes de proceder con la unién de los tubos se recomienda seguir estrictamente las instrucciones de
cortado, biselado y limpieza. De esta operacién dependera mucho la eficiencia de la union.

Se debe medir la profundidad de la campana, marcandose en el extremo del otro tubo, esto con el fin
de verificar la profundidad de insercion.

Se debe aplicar el pegamento con una brocha, primero en la parte interna de la campana y solamente
en un tercio de su longitud y en el extremo biselado del otro tubo en una longitud igual a la
profundidad de la campana.

La brocha debe tener un ancho igual a la mitad del diAmetro del tubo y estar siempre en buen estado,
libre de residuos de pegamento seco.

Cuando se trate de tuberias de didmetros grandes se recomienda el empleo de dos operarios o mas
para la limpieza, colocado del pegamento y ejecucion de la union.

Mientras no se utilice el pegamento y el limpiador, los recipientes deben mantenerse cerrados, a fin
de evitar que se evapore el solvente y se seque el pegamento.

Se debe introducir la espiga biselada en la campana con un movimiento firme y parejo, girando un
cuarto de vuelta para distribuir mejor el pegamento y hasta la marca realizada.

Esta operacion debe ser realizada lo més rapidamente posible, debido a que el pegamento es de
secado rapido y una operacién lenta implicaria una deficiente soldadura. Se recomienda que la
operacion desde la aplicaciéon del pegamento y la insercion no dure méas de un minuto.

TIEMPO DE COLOCACION DE TUBERIA

Rango de T (°C) Tiempo (minutos)
15a 40 30

5ail5 60

-7a5 120

Fuente: Elaboracion Propia

Transcurrido el tiempo de endurecimiento se podra colocar cuidadosamente la tuberia  dentro de
la zanja serpenteandola con objeto de absorber contracciones y dilataciones.
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Para las pruebas a presion, la tuberia se debe tapar parcialmente a fin de evitar problemas antes o
durante la prueba de presion.

Dicha prueba debe llevarse a cabo no antes de transcurridas 24 horas después de haber terminado la
soldadura de las uniones.

Cualquier fuga en la unién, implica cortar la tuberia y rehacer la union.
No debe efectuarse las uniones si las tuberias o accesorios se encuentran hiimedos.
No se debe trabajar bajo lluvia o en lugares de mucha humedad.

Se recomienda seguir estrictamente las instrucciones del fabricante, en la cantidad del limpiador y
pegamento necesarios para un efectivo secado de las uniones.

Uni6on Rosca

Los extremos de los tubos deben estar con cortes a escuadra y exentos de rebabas.

Se debe fijar el tubo en la prensa, evitando el exceso de presion, que pudiera causar la deformaciéon
del tubo y en consecuencia el defecto de la rosca.

Para hacer una rosca perfecta, es recomendable preparar tarugos de madera con los didmetros
correspondientes al diAmetro interno del tubo. Este tarugo introducido en el interior del tubo y en el
punto donde actiia la presion de la tarraja, sirve para evitar la deformacioén del tubo.

Se debe encajar la tarraja por el lado de la guia en la punta del tubo, haciendo una ligera presion en
la tarraja, girando una vuelta entera para la derecha y media vuelta para la izquierda.

Se repite esta operacion hasta lograr la rosca deseada, siempre manteniendo la tarraja perpendicular
al tubo.

Para garantizar una buena unién y evitar el debilitamiento del tubo, la longitud de la rosca debe ser
ligeramente menor que la longitud de la rosca interna del accesorio.

Antes de proceder a la colocacion de las coplas, debe limpiarse las partes interiores de éstas y los
extremos roscados de los tubos y luego aplicarle una capa de cinta teflon o colocarles una capa de
pintura para una mejor adherencia e impermeabilidad de la unién.

Se debe proceder a la instalacion de la junta con herramientas adecuadas.

Se debe ajustar lo suficiente para evitar filtraciones de agua, pero no al extremo de ocasionar grietas
en las tuberias o accesorios.

No se debe permitir el uso de pita impregnada con pintura para sellar la union, ni debe excederse en
la aplicacion de la cinta teflon.

Se debe evitar instalaciones expuestas al sol, la intemperie y a atracciones mecanicas provenientes de
fallas ecolbgicas del suelo, erosion, desgaste hidraulico por escurrimientos superficiales.

Tendido de tuberia
El tendido de tuberia se debe efectuar cuidando que la tuberia se asiente en toda su longitud sobre el
fondo de la zanja y su colocacion se ejecutara:

a. Si el lecho es algo compresible, sobre una cama de tierra cernida, arena o grava de 1/2" de
didmetro y de aproximadamente 10 cm de espesor en todo el ancho, aprobado previamente por
el supervisor.

b. En casos especiales, debe consultarse y ser aprobado por el supervisor.

Se recomienda al contratista verificar los tubos antes de ser colocados, puesto que no se reconocera
pago adicional alguno por concepto de reparaciones o cambios.
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Si las tuberias sufrieran dafos o destrozos, el contratista ser4 el inico responsable.
En el transporte, traslado y manipuleo de los tubos, deben utilizarse métodos apropiados para no
danarlos.

En general, la unién de los tubos entre si se debe efectuar de acuerdo con especificaciones y
recomendaciones dadas por el fabricante del material.

Para asegurar que los tubos colocados estén siempre limpios, se debe jalar por el interior de los
mismos una estopa que arrastre consigo cualquier material extrano.
En caso de interrupcion o conclusion de la jornada de trabajo, se debe taponar convenientemente las
bocas libres del tendido, para evitar la entrada de cuerpos extranos.

El contratista debe poner a disposicién el equipo necesario y dispositivos para el tendido y el personal
con amplia experiencia en instalaciones.

MEDICION.

La provision, tendido e instalacion de tuberia de PVC se medira por metro lineal ejecutado y aprobado
por el supervisor.

FORMA DE PAGO.
El pago sera realizado una vez verificado el cumplimiento de todos los trabajos para la ejecucion del

item cualitativa y cuantitativamente. La verificaciéon debe ser realizada en forma conjunta por el
contratista y el supervisor.

ITEM 8 VALVULA PVC PVC 3” + UNION UNIVERSAL PVC 3” + REDUCCION PVC 3”x2”

UNIDAD: Global
DEFINICION

Este item se refiere a la provision e instalacion de valvulas, unién universal y reduccion en tuberias
de lineas de ingreso y salida de la cAmara. De acuerdo con lo sehalado en los planos de construccién
y de detalle, formulario de presentaciéon de propuestas y/o instrucciones del supervisor de obra.

MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPO

El contratista, previa aprobaciéon del supervisor de obra, suministrard todos los materiales,
herramientas y equipo necesarios para la ejecucion de este item.

Los accesorios seran de PVC y deberan cumplir con las Normas ISO, ASTM y Normas Bolivianas
pertinentes.

En la instalacion de valvulas debera preverse, ademas, el suministro de piezas especiales como niples
rosca campana para diametros de 4" o menores y brida espiga para diametros mayores a 4”, que
permitan la union con las tuberias, segin el tipo de junta y de material.

Las presiones de servicio deberan ajustarse a lo sefialado en plano o formulario de presentacion de
propuestas, pero, en ningtn caso seran menores a 10 kg/cm2.
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El contratista sera el Gnico responsable de la calidad, transporte, manipuleo y almacenamiento de la
tuberia y sus accesorios, debiendo reemplazar, antes de su utilizacién en obra, todo aquel material
que presente danos o que no cumpla con las normas y especificaciones sefialadas, sin que se le
reconozca pago adicional alguno.

PROCEDIMIENTO PARA LA EJECUCION

En el caso de las valvulas, éstas deberan maniobrarse repetidas veces y su cierre debera ser hermético.
Se revisara la pita grafitada de la prensa-estopa; si estuviera muy reseca y no ofreciera seguridad para
evitar fugas, debera ser cambiada por una nueva empaquetadura hidraulica grafitada.

Cualquier fuga que se presentara, durante la prueba de presion, sera reparada por cuenta y costo del
contratista.

Los accesorios y valvulas seran instalados y las juntas ejecutadas, de acuerdo con las
recomendaciones e instrucciones establecidas en las especificaciones.

MEDICION

Este item sera medido de forma global de los accesorios instalados, de acuerdo con lo establecido en
el formulario de presentacion de propuestas.

Si en el formulario de presentacion de propuestas no se senalara en forma separada el item accesorio,
el mismo no sera motivo de medicion alguna, siendo considerado implicitamente dentro del item
provision y tendido de tuberias.

FORMA DE PAGO

Este item ejecutado en un todo de acuerdo con los planos y las presentes especificaciones, medido
seguin lo sefialado y aprobado por el supervisor de obra, sera cancelado al precio unitario de la
propuesta aceptada.

Dicho precio serd compensacion total por los materiales, mano de obra, herramientas, equipo y otros
gastos que sean necesarios para la adecuada y correcta ejecucion de los trabajos.

CONDICIONES PROPUESTA

Tiempo de conclusién de obra no
debe exceder a 10 dias calendario,
para la construccion de 3 camaras, el
saldo a coordinar en el HITO 3.

Emplazamiento de la obra en
propiedad del beneficiario
(georreferenciado en plano)

Tuberias y accesorios deberan
contener su “marca” indeleble", si es
que fueren instalados.

Brindar capacitacién parala
operacion y mantenimiento

GARANTIA REQUERIDA PROPUESTA

Garantia por mala ejecucién de la
obra minima de 1 afio.
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VALIDEZ DE LA PROPUESTA PROPUESTA

No menor a 60 dias de la fecha de
presentacion

FORMA DE ADJUDICACION

Por el total del item, con el cumplimiento de las especificaciones técnicas y a la propuesta econdmica mas
baja

Roberto Farfan Cortez
) PRESIDENTE
ASOCIACION DE PRODUCTORES DE LECHE DE LA PROVINCIA ARCE “APROLPA”
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SENORES:

PROVEEDORES/OFERENTES

EL PROYECTO DE ALIANZAS RURALES (PAR), OFICINA REGIONAL TARIJA, HACE CONOCER
A USTED QUE, EN LAS PROPUESTAS DE COTIZACIONES QUE PRESENTEN O REALICEN
DEBEN ESTAR DESCRITAS Y DETALLADAS TODAS LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL
EQUIPO, BIEN U OTRO QUE OFERTEN.

LAS PROPUESTAS QUE NO PRESENTEN MINIMAMENTE LAS ESPECIFICACIONES
REQUERIDAS EN LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS O TERMINOS DE REFERENCIA SERAN
CONSIDERADAS INCOMPLETAS Y POR LO TANTO NO CONCURSABLES EN LOS PROCESOS DE
EVALUACION Y ADJUDICACION.

EN CONSTANCIA DE MI CONOCIMIENTO FIRMO AL PIE DEL PRESENTE DOCUMENTO
INFORMATIVO.

Lugar y fecha: .....cccoovvieiiiniieeiiceeeeeete e

FIRMA, C.I. Y NOMBRE

FIRMA'Y SELLO PROVEEDOR COMPLETO



